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WYDAJNOSC, WYSOKA JAKOSG
PRASOWANIA | NIEZAWODNOSC.

NASZE PODSTAWOWE WARTOSCI:

WYDAJNOSC

Naszym celem jest tworzenie maszyn, ktére zwiekszajg
rentownos¢ gospodarstw rolnych. Wysoka wydajnos¢
robocza to kluczowy wskaznik efektywnosci pracy kazdej
maszyny. Prasa zwijajgca KUHN, wyposazona w szereg
unikatowych rozwigzan spetni Twoje oczekiwania pod
wieloma wzgledami.

WYSOKA JAKOSC PRASOWANIA

|dealny, powtarzalny ksztatt okragtych bel to rezultat, jakiego
oczekuje kazdy rolnik. Ponad 30-letnie doswiadczenie

w dziedzinie prasowania siana, sianokiszonki i stomy pozwala
nam tworzy¢ maszyny, ktére produkujg mocno zageszczone
bele w najtrudniejszych warunkach roboczych.

NIEZAWODNOSC

Niezawodnos$¢ maszyny jest niezbedna dla uzyskania
maksymalnej wydajnosci pracy. Firma KUHN oferuje
najbardziej kompletng i wszechstronng game pras na rynku,
zaprojektowanych w oparciu o proste i jednoczesnie
skuteczne metody. W rezultacie uzytkownik otrzymuije
niezawodng maszyne, ktéra minimalizuje przestoje w pracy.







Fe [iseiall
ZAPROJEKTOWANE PRZEZ KUHN,

WYKONANE PRZEZ KUHN

PRZEDSTAWIAMY SERIE FB

Statokomorowe prasy zwijajace KUHN gwarantujg wysoka
jakos¢ prasowania bel o duzej gestosci. Seria FB obejmuje
szereg statokomorowych pras zwijajagcych dostosowanych
do indywidualnych potrzeb uzytkownikéw. Statokomorowe
prasy zwijajace KUHN zostaty wyposazone w najnowsze
innowacje, zapewniajgce maksymalne korzysci rolnikom
na catym swiecie.

FB 119
Model FB 119 przeznaczony jest do zbioru suchych
materiatow, takich jak stoma czy siano.

FB 2130 to maszyna klasy premium doskonale
przystosowana do zbioru szerokiej gamy materiatdw
paszowych, w tym kiszonki.

FB 3130 i FB 3135 to flagowe modele oferty.
przystosowane do uzytkowania w najtrudniejszych
warunkach roboczych na catym swiecie.

FB 3130
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PODAWANIE MATERIALU r

REGULAGJA PODAWANTA MATERIALEk

\

Prasy KUHN FB zapewniaja wydajne podawanie materiatu do komory
prasowania. Wahliwie zawieszony, szeroki podbieracz prowadzony na
krzywce w modelach z rotorem, doskonale dostosowuje sie do
uksztattowania terenu, pozwalajac na zbiér materiatu w najtrudniejszych
warunkach roboczych.

INTEGRAL ROTOR

Wspdlnym mianownikiem wszystkich pras z serii FB 2100 i 3100 jest opatentowana
technologia INTEGRAL ROTOR. Ten prosty i bezobstugowy zespdt podajacy pozwala
uzyskac bardzo wysoka wydajnosc robocza. Bliska odlegtos¢ pomiedzy rotorem i palcami
podbieracza gwarantuje ptynne podawanie materiatu do komory prasowania. Konstrukcja
tego specjalnego, wymuszonego systemu podawania pozwala zwigkszy¢ predkosé jazdy
i zapewnia wyzszg wydajnos¢ roboczg przy ograniczonych stratach materiatu. Zespoty
podajgce wyposazone w technologie INTEGRAL ROTOR sg wyposazone w zeby
wykonane z ptyt trudnoscieralnych HARDOX®*. Odporna na Scieranie stal HARDOX®
odznacza sie niezwykle wysoka twardoscia i wytrzymatoscig, co ogranicza zuzywanie sie
zebow rotora. Dluzsza zywotnosé zebdw to wieksze oszczednosci.

* Nie dotyczy modelu FB 2130.

MODELE Z TECHNOLOGIA
INTEGRAL ROTOR

FB 119 FB 2130 FB 3130 FB 3135
OPEN THROAT - .
bez zespotu thgcego
OPTIFEED - . .
bez zespotu thgcego (DROPFLOOR)
OPTICUT — z . .
diugos¢ ciecia 14 - 70 mm DROPFLOOR) | (DROPFLOOR) | g ioRE 0 o
OPTICUT — :
dtugo$¢ cigcia 23 - 45 mm GRg)URIPSPEtggTF;bN)

Ii%

HARDOX"

WEAR PLATE




ZESPOLY PODAJACE

Jesli cigcie materiatu nie jest konieczne, zespoty podajace OPEN -
Throat i OptiFeed zapewnia ptynne i rownomierne podawanie

materialu do komory prasowania.
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OPEN THROAT
Zespdt podajgcy OPEN THROAT posiada otwarty kanat wiotowy. Przeptyw materiatu
nie jest zakidcany przez zadne elementy podajgce ani zeby rotora.

ROTOR OPTIFEED

Konstrukcja rotora OPTIFEED z pojedynczymi zebami i zintegrowanymi bocznymi
slimakami zapewnia réwnomierne rozprowadzenie materiatu na catej szerokosci
kanatu wlotowego komory prasowania, aby za kazdym razem uzyskac¢ bele o tym
samym ksztatcie.

Rotory w modelach FB 3100 OPTIFEED sg wyposazone w podwajne zeby, natomiast
rotory w modelach FB 2100 w pojedyncze.

Zespoty tnace KUHN OC z zebami rotora o specjalnym, zaokraglonym ksztalcie, ciesza sie¢ duzym
uznaniem wsrod uzytkownikow i sa uwazane za jedne z najlepszych zespotéw tnacych na rynku.
Kiszonka od samego poczatku jest prowadzona i dociskana przez zeby do nozy, co poprawia przeptyw
materiatu i wydajnosé ciecia oraz eliminuje ryzyko zatoréw.

OPTICUT 14

Zespot tngey OPTICUT z 14 nozami, zostat zaprojektowany w taki sposob, aby
rownomiernie i szybko kierowac¢ materiat do komory prasowania. Teoretyczna dtugosc
ciecia 14-nozowego zespotu OPTICUT wynosi 70 mm. Kazdy néz jest indywidualnie
zabezpieczony sprezyna, ktéra chroni go przed uszkodzeniem przez ciata obce.
Opcja GROUP SELECTION pozwala wybrag liczbe pracujacych nozy: 0, 4, 7, 7 lub 14.

OPTICUT 23

Zespot thgey OPTICUT wyposazony w 23 noze z zabezpieczeniem mechanicznym
zapewnia wydajne ciecie materiatu. Teoretyczna dtugosc ciecia wynosi 45 mm. Kazdy
noz jest indywidualnie chroniony przed uszkodzeniem za pomoca sprezyny. Opcja
OPTICUT GROUP SELECTION dla wersji z 23 nozami pozwala wybra¢ prace z 0, 7,
11, 12 lub 23 nozami.




PODAWANIE MATERIALU

DROPFLOOR
Podtoga i noze moga zosta¢ opuszczone hydraulicznie w przypadku zablokowania rotora, w wygodny sposob bez potrzeby
wychodzenia z kabiny ciagnika. Po usunieciu zatoru podtoga z nozami w fatwy sposob jest z powrotem podnoszona.

ROZLACZANIE ROTORA

W skrajnych sytuacjach standardowe sprzegto roztgczajace rotor zapewnia dodatkowe
zabezpieczenie. Naped rotora mozna hydraulicznie odtgczy¢ od napedu komory prasy
w celu zwigzania i wytadowania beli z komory prasowania.

Zaréwno funkcja roztgczania rotora, jak i technologia DROPFLOOR pozwalajg na szybkie
usuniecie zatoru i wznowienie prasowania.

* Dostepne jako opcja dla modeli FB 2130, seryjnie dla FB 3100.




FB 3130 - 3135

FB 2130

LICZBA BEL ROCZNIE -

FB 119

¥

WILGOTNOSC MATERIALU -

UWAGA
Powyzsze informacije sg jedynie wskazdwkami. Wybdr maszyny zalezy od indywidualnych preferencii uzytkownika
i lokalnych warunkéw roboczych.W celu uzyskania dalszych informacji prosimy o kontakt z lokalnym sprzedawca KUHN. 9
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FORMOWANIE BELI

Produkowanie duzej liczby bel
kiszonki, sianai stomy w trakcie

kazdego sezonu wymaga
zastosowania specijalistycznych
rozwigzan technicznych w‘t_ych
maszynach. Prasowanie ateriatu
w bele o jednakowej wielkosci
i zageszczeniu musi odbywac

z jak najwieksza wydajnoécié

i jednoczesnie bezpiecznie dla
zbiorow.

KOMORA PRASOWANIA FB 119 - 2130

14 rozmieszczonych asymetrycznie stalowych walcéw gwarantuje wydajne i ptynne
obracanie beli. Walce PowerTrack rozpoczynajg obracanie rdzenia beli najszybciej jak to
jest moZliwe, aby zapewni¢ maksymalny zgniot. Walce z wysokogatunkowej stali
wykonane sg z dwdch nachodzgcych na siebie prasowanych odcinkdw, spawanych
liniowo na petnej dtugosci w celu zapewnienia ich maksymalnej sztywnosci. Promieniowe
pierscienie wsporcze umieszczone wewnatrz kazdego walca dodatkowo zwigkszajg jego
wytrzymato$¢ w potgczeniu z ptyta koncowa i czopami walcéw kutymi jako jeden element.

KOMORA PRASOWANIA SERIA FB 3100

Przeprojektowana komora prasowania jest wyposazona w 18 walcéw PowerTrack. Walce
s3 rozmieszczone symetrycznie, co zapewnia bardzo duze zageszczenie beli i jej ptynne
obracanie niezaleznie od rodzaju zbieranego materiatu. Wszystkie walce sg wykonane

z pojedynczego arkusza, walcowanej i zgrzewanej laserowo stali o duzej wytrzymatosci

i grubosci 3,2 mm.

CZUJNIKI TYLNEJ KLAPY W PRASACH FB SERII 3100

Tylna klapa otwiera sie i zamyka w maksymalnie 4,5 sekundy (przy wydatku oleju 60 I/min), dzigki
solidnej konstrukcji z drgzkami skretnymi. Mocne sitowniki hydrauliczne tylnej klapy utrzymuig ja

w pozycji zamknietej, zapewniajgc statg wielkosc beli przy maksymalnym zageszczeniu materiatu.
Sitowniki spetniajg role blokady hydraulicznej, zapobiegajac przecigzeniu prasy (POWER LOCK). Wysoce
precyzyjne czujniki odchylania klapy monitorujg zwijanie beli od momentu, gdy uzyska ona 80% swojej
objetosci, pozwalajgc na precyzyjne wykonczenie beli bez ingerencji operatora w prace maszyny. Za
posrednictwem wskaznika na terminalu sterujgcym, prasa FB 3135 informuje rdwniez operatora

0 stopniu napetnienia prawej i lewej strony komory prasowania, co utatwia prowadzenie maszyny

i gwarantuje formowanie bel o perfekcyjnym ksztatcie i zageszczeniu, w kazdych warunkach roboczych.




FORMOWANIE BEL| 14 WALCOW POWERTRACK
UKEAD NAPEDOWY TN
AYHALNE CISNIENIE 160 BAR

REGULACJA CISNIENIA MANUALNA
SMAROWANIE LANCUCHA OPCJONAL T S ROWANIA

FORMOWANIE BELI 14 ROLEK POWERTRACK
UKEAD NAPEDOWY i
VASTUALNE CISNIENIE 70 BAR

REGULACUA CISNIENIA MANUALNA
SMAROWANIE EARICUCHA UKEAD SMAROWANIA IMPULSOWEGO

FB 3100

FORMOWANIE BELI 18 ROLEK POWERTRACK
UKEAD NAPEDOWY D O P EDOWY
y@rssgmhw CISNIENIE 170 BAR
REGULACJA CISNIENIA e iy
SMAROWANIE £ANCUCHA UKEAD CIAGEEGO SMAROWANIA




FB 119 - 2130

Prasy FB 119 i FB 2130 sprawdzity sie jako maszyny proste w obstudze i utrzymaniu a jednoczesnie wyjatkowo
niezawodne. Sprawdzona konstrukcja obu pras zapewnia doskonate podawanie materiatu i formowanie bel
w kazdych warunkach.

UKELAD NAPEDOWY

Kazdy walec jest wyposazony we wzmocnione tozyska mocowane
Srubami do scian bocznych komory prasowania w celu
zapewnienia tatwego dostepu i konserwaciji. Model FB 2130
posiada automatyczne zabezpieczenie w postaci sprzegta
krzywkowego na watku przekaznikowym WOM.

Prasa FB 2130 jest seryjnie wyposazona w centralne porty
smarownicze tozysk walcow.

Aby zapewni¢ dtugg zywotnosc tancuchéw
pras statokomorowych KUHN FB, mozna je
wyposazy¢ w uktad smarowania taricucha
aktywowany podczas kazdego cyklu
wigzania.

Ukfad smarowania taricucha jest dostepny
seryjnie dla modelu FB 2130 i opcjonalnie
w przypadku modelu FB 119.

12



SERIA FB 3100

Rozdzielenie uktadu napedowego oraz nowa konstrukcja przektadni przektadaja sie na jego wytrzymatosé.
Naped komory prasowania z jednej strony oraz naped podbieracza i rotora z drugiej strony zapewniaja ptynna
prace maszyny i rwnomierne przeniesienie mocy. Wytrzymate tancuchy 100H (1), zastosowane w napedzie
gléwnym i napedzie walcow, dodatkowo wydtuzaja zywotnosé prasy.

W najbardziej obcigzonych punktach napedu walcow, maszyna
zostata wyposazona w dwurzedowe tozyska 50 mm, gwarantujgca
niezawodng prace w trudnych warunkach. Wszystkie tozyska sg
smarowane centralnie za pomocg portéw smarujacych lub, jako
opcja, wyposazone w system automatycznego smarowania

Beka Max.

Walce majg wbudowane wygarniacze, ktdre odrzucajg materiat
z dala od tozysk.

Wbudowane zgarniaki

Wszystkie modele sa seryjnie wyposazone
w system ciggtego smarowania tanicucha
Beka-Max z solidnymi, szerokimi
szczotkami olejowymi smarujgcymi na
tancuchach. Gwarantuje to doskonate
smarowanie.

Solidne i szerokie szczotki olejowe



SYSTEMY WIAZANIA BELI

ZWARTE BELE

Jednym z koncowych etapow uzyskania doskonatej beli jest jej zWiazanie. To jeden z najwazniejszych
krokow podczas formowania beli! Im mniej czasu zajmuje, tym wieksza mamy wydajnosé robocza.
System wigzania w prasach KUHN gwarantuje mocne i niezawodne owinigcie beli siatka.

i iyl
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FB 119 | FB 2130 - WSZECHSTRONNOSC

Cykl wigzania ma kluczowe znaczenie dla prasowania bel. Krdtszy czas wigzania oznacza szybsze formowanie bel. Proces wigzania
mozna zoptymalizowac, zmieniajac ustawienia z poziomu sterownika AT 10. Uzytkownik moze ustawi¢ wymagang liczbe owiniec.
W prasach KUHN system wigzania jest umieszczony z przodu maszyny, co zapewnia doskonaty podglad pracy maszyny z ciggnika.

WIAZANIE SIATKA
Opcjonalny system wigzania siatka pozwala uzyska¢ schludna

i gtadkg powierzchnie od jednej krawedzi beli do drugiej. Siatka jest
podawana do przedniej czesci komory prasowania, co zapewnia
rownomierne naktadanie od samego poczatku cyklu. Druga rolka
gwarantuje, ze siatka nie skoriczy sie nawet podczas
przedtuzonego dnia roboczego.

W razie potrzeby prasy z serii FB moga by¢ wyposazone w system
wigzania siatkg i sznurkiem jednoczesnie.
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SERIA FB 3100 - TECHNOLOGIA AKTYWNEGO ROZCIAGANIA

Technologia aktywnego rozciggania siatki nadaje beli zwarty ksztatt dzieki niezmiennemu naprezeniu siatki przez caty cykl owijania.
Siatka jest podawana do przedniej czesci komory prasowania, co zapewnia rownomierne pobieranie siatki przez bele. Uchwyt na dodatkowg
rolke gwarantuje zapas wystarczajgcy na diugi dzien pracy. Rolke mozna tatwo zmieni¢ w bezpiecznej pozyciji, stojac obok maszyny.

Innowacyjny system opracowany przez firme KUHN zapewnia state naprezenie siatki podczas catego cyklu wigzania. Rolka z siatkg

obraca sie z predkoscig odpowiadajacg 93% predkosci obrotowej beli, dzieki czemu jest automatycznie naprezana bez ryzyka zerwania.
Po opuszczeniu komory prasowania bela nie ulega rozluznieniu i zachowuje pozadane zageszczenie. Siatka jest rozprowadzana réwniez na
krawedziach beli, zapobiegajgc powstawaniu pecherzy powietrza podczas owijania folig, co pozwala zachowac¢ wysoka jakos¢ kiszonki

T

WIAZANIE SZNURKIEM

Zastosowanie systemu podwdjnego wigzania sznurkiem pozwala
skréci¢ cykl do minimum. Oba sznurki rozpoczynaja cykl wigzania
od krawedzi beli, nakladajgc sie na siebie jeszcze zanim
przemieszczg sie na srodek. Na srodku beli, ponownie naktadajg
sie na siebie i blokujg, nie pozostawiajgc luznych koncow.

| |

Sznurek jest
podawany przez
dwie prowadnice

jednoczesnie

Sznurki nachodza na
siebie
posrodku beli

Brak koncow
zwisajgcych na
krawedziach
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ELEKTRONIKA

INTUICYJNE INTERFEJSY UZYTKOWNIKA

Kluczem do osiggniecia wysokiej wydajnosci roboczej jakiej oczekujesz od swojej maszyny KUHN jest interfejs
uzytkownika. Uwaznie stuchamy opinii rolnikéw, dzieki czemu rozwijamy nasze rozwiazania elektroniczne

i uzupetniamy je o zadane funkcje. Celem jest zapewnienie podgladu na prace maszyny w dowolnej chwili oraz
dostep do funkcji sterowania w zasiegu reki operatora. Pozwala to w petni kontrolowaé prace maszyny.

AT 10

Umieszczony w kabinie terminal
sterujgcy wyswietla informacije
w czytelny sposob, zapewniajac
petng kontrole nad procesem
prasowania. Sygnat dzwiekowy
i wizualny informuje o zakonczeniu
formowania beli. Uzytkownik moze
wybra¢, czy wiagzanie ma byc
iniciowane recznie, czy tez
automatycznie. Zintegrowany
magnes i zaczep po stronie tylngj
utatwiajg terminala
sterujgcego w kabinie dowolnego
ciggnika bez uzycia narzedzi.

montaz

ELEKTRONIKA

VT 30

Terminal sterujgcy VT 30 pozwala
sterowac procesem zwijania
i wigzania beli z kabiny ciggnika.
Kolorowy wyswietlacz o przekatnej
3,5” zostat wyposazony w ten sam
interfejs uzytkownika, co w przypadku
innych pras KUHN, dzieki czemu
kazdy operator jest w stanie szybko
opanowac jego obstuge. Terminal
VT 30 wyposazono w ekran
dotykowy i w klawisze programowe
pozwalajgce na fatwe sterowanie
w kazdych warunkach. Terminal VT30
taczy sie z ciggnikiem za pomoca
3-pinowego ztacza.

CCI 50
Modele Premium pras FB sg
w pefni kompatybilne ze standardem

ISOBUS i moga
wspotpracowaé ze sterownikiem

opcjonalnie

VT30. Oznaczato, zeintuicyjny interfejs
uzytkownika moze byé wyswietlany
na wszystkich terminalach. CCI 50
posiada kolorowy ekran o przekatnej
56" i jest w peni kompatybiny ze
ISOBUS.
mozna obstugiwva¢ za pomoca

standardem Terminal
ekranu dotykowego
programowych. Naterminalu CCl 50
mozna uruchomic szereg aplikacji CCl,
co pozwala na korzystanie z niego

lub  Klawiszy

rowniez podczas innych zabiegow.

CCI 1200

CCl 1200 to najnowszy terminal
sterujgcy KUHN w standardzie
ISOBUS. Zostat on wyposazony
w kolorowy wyswietlacz
0 przekatngj 8,3” z mozliwoscig
podgladu.
Przyktadowo, uzytkownik moze
wybra¢  jednoczesnie
kamery oraz interfejs uzytkownika.
Urzadzenie jest kompatybilne
z wieloma aplikacjami CCl i moze
by¢ wykorzystywane w rolnictwie
precyzyjnym. Terminal CCl 1200
jest dostarczany wraz ze skrzynka
do bezpiecznego przechowywania.

programowania

ekran

DOSKONALA WIDOCZNOSC

FB 2130 FB 3130

FB 3135

AT 10 - NIEKOMPATYBILNY Z ISOBUS

VT 30 - NIEKOMPATYBILNY Z ISOBUS

CCl 50 - KOMPATYBILNY Z ISOBUS

CCl 1200 - KOMPATYBILNY Z ISOBUS

Prasy FB moga by¢ wyposazone w system kamer KUHN
zapewniagjgcy optymalng widocznos¢ i bezpieczeristwo
wokdét maszyny. Jedna z dwdéch dostepnych wersji
obstuguje terminal CCl, druga jest wyposazona

w oddzielny monitor i kamere.

~
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AUTOMATE

W PEENI AUTOMATYCZNA PRACA

Prasa zwijajaca FB 3135 posiada unikatowy system AUTOMATE zapewniajacy catkowicie automatyczne
formowanie bel. AUTOMATE to wiekszy komfort pracy dla operatora, zapewniajacy bezstresowa prace

i wieksza wydajnos¢é robocza.

y r
a ( ¥
nlr"
T T
RSN ‘-— i

. -#. ™ i =

- ! -

T

3 o7 | =r

" FE 3138

CO ZAWIERA FUNKCJA AUTOMATE?
¢ W pelni automatyczna obstuga klapy: klapa otwiera sie i zamyka bez ingerencji operatora.

¢ W pelni automatyczny system udrazniania rotora DEBLOCK: w razie zablokowania podtoga DROPFLOOR opuszcza sig i podnosi bez

ingerenciji operatora.

e \W pelni automatyczne czyszczenie nozy: czyszczenie nozy OPTICUT nastepuje po okreslonej liczbie uformowanych bel.

e Wyrzutnik bel: kontroluje, czy klapa nie otwiera sie czesciej niz potrzeba podczas wyrzucania beli (maksymalna wydajnosc¢ formowania bel).
e Szybkie przetaczanie miedzy funkcjami Open Center i Load Sensing (opcja weza przytaczeniowego LS instalowanego w terenie).

W PELNI AUTOMATYCZNA PRACA TYLNEJ KLAPY

Prasa FB 3135 z funkcjg AUTOMATE oferuje operatorowi wysoki poziom komfortu dzieki
ergonomicznej i bezstresowej pracy. Tylna klapa otwiera sie automatycznie* natychmiast po
natozeniu siatki i bez udziatu operatora. Wyrzutnik bel sygnalizuje kiedy bela jest poza
zasiegiem, dzieki czemu tylna klapa nie otwiera sie dalej niz jest to potrzebne. To rozwigzanie
zapewnia maksymalng wydajnos¢ roboczg! Operator moze w peti skupic sie na prowadzeniu
pojazdu. Szczegdtowy przeglad procesu w terminalu dostarcza operatorowi informaciji na
temat biezacej dziatalnosci. Sygnaty wizualne i dzwiekowe w prasie przed procesem
automatycznego otwierania i zamykania klapy i w jego trakcie ostrzegajg osoby postronne i
poprawiajg bezpieczenstwo obstugi.

* Dziatanie zalezne od trybu jazdy.

Wigzanie siatka w toku, sygnaty wizualne i dZwigkowe
prasy sa aktywne

Tylna klapa otwiera sie automatycznie

Wyrzutnik bel wykrywa, Ze bela jest poza zasiggiem.
Tylna klapa nie jest otwigrana szerzej niz jest to
potrzebne. Tylna klapa zamyka sig automatycznie



MODEL FB 119: INFORMACJE OGOLNE

NAJWAZNIEJSZE ROZWIAZANIA

S a s
Prosty uktad napedowy z jedynie 3 taricuchami gfownymi

Terminal sterujacy AT 10

18 Zespdt podajgcy z systemem Open Throat Regulacja zgniotu POWER LOCK



300/80-15.3

380/55-17.0

480/45-17.0

Smarowanie faricucha Smarowane fozyska
walca
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MODEL FB 2130: INFORMACJE 0GOLNE _

NAJWAZNIEJSZE ROZWIAZANIA

/s

e A
£ b1 " . =
o /
S i

Prosty ukfad napedowy, zabezpieczony sprzegtem
krzywkowymt

20 Zespot podajacy INTEGRAL ROTOR Mechaniczne roztaczenie rotora Regulacja zgniotu POWER LOCK



300/80-15.3

380/55-17.0

480/45-17.0

Automatyczne smarowanie faricucha i umieszczone Terminal sterujacy AT 10 Hydrauliczne roztgczenie rotora 21
centralnie porty smarownicze foZysk walcow



MODEL F8 3130: INFORMACJE 0GOLNE

NAJWAZNIEJSZE ROZWIAZANIA

Wzmocniony ukfad napedowy z wytrzymatymi
faricuchami IWIS

22 Hydrauliczne rozlgczenie rotora Regulacja zgniotu POWER LOCK Umieszczone centralne porty smarownicze foZysk
walcow



400/60,22.5

500/45-22.5

560/45-22.5

650/40-22.5

Wyrzutnik bel

System ciggtego smarowania faricucha BEKA MAX Terminal sterujacy VT 30 Automatyczny ukiad smarowania fozysk walcow 23



Wzmocniony ukfad napedowy z wytrzymatymi
faricuchami IWIS

24 Hydrauliczne rozlgczenie rotora Regulacja zgniotu POWER LOCK Umieszczone centralne porty smarownicze fozysk walcow



System ciggtego smarowania faricucha BEKA MAX

500/45-22.5

650/40-22.5

400/60,22.5

560/45-22.5

Wyrzutnik bel

'._.
@
fra]

m

sl

Terminal sterujacy CCl 1200

25



-

PRZEDE WSZYSTKIM JAKOSC PASZY!

I i ———

Czy wiesz, ze mozesz zaoszczedzié
na koszcie zakupu koncentratow
nawet 89 €/ha rocznie jesli
ograniczysz poziom zanieczyszczen
w paszy z 4 do 2%*? Jestesmy po to,
aby wspiera¢ Cie w produkowaniu
paszy najwyzszej jakosci.

Chcemy Ci przekazac¢ naszg fachowag wiedze
zdobyta w ciggu kilkudziesieciu lat produkciji
maszyn do zbioru siana i kiszonki oraz
doradzac¢ jak produkowac petnowartosciowg
pasze. Pomozemy Ci zrozumie¢ mocne
strony naszych maszyn, tak abys$ mdogt
wykorzystac ich potencjat do produkcji paszy
najwyzszej jakosci.

*Zréao: Izba Rolnicza Weser-Ems, Niemcy.

be strong, be KUHN

-
o

Dzigki doswiadczeniu KUHN zbierzesz doskonata pasze:

Minimalne| ' Wysoka
WARTOSC
-ODZYWCZA
. | ENERGETYCZNA

Minimalny
POZIOM - \lp | N
ZANIECZYSZCZEN LY WALORY
' SMAKOWE

CZESCI ZAMIENNE KUHN

GENUINE

TWORZONE Z NAJWYZSZA PRECYZJA KUHN

Odlewnie i kuznie nalezace do firmy KUHN oraz technologicznie zaawansowane procesy
obrébcze pozwalaja produkowac wysokiej jakosci czesci przygotowane na walke z czasem.
Mozesz polega¢ na naszym doswiadczeniu i oryginalnych czesciach zamiennych KUHN.
Korzystaj z naszego wsparcia technicznego za posrednictwem sieci autoryzowanych dealeréw
KUHN.




DANE TECHNICZNE

FB 119 FB 2130 FB 3130 FB 3135
Open throat OptiFeed OptiCut 14 OptiFeed OptiCut 14 OptiCut 14 OptiCut 23
Wymiary maszyny
Dtugosé 4,43 m 4,43 m 413 m 413 m
Wysokos¢ 2,35 m 2,48 m 2,46 m 2,46 m
Szerokos¢ >221m > 2,28m > 251m > 251m
Masa > 1950 kg > 2800 kg > 3300 kg > 3300 kg
Podbieracz
Szeroko$¢ podbieracza 1,67 m 2,30 m 2,30 m 2,30 m
Liczba rzedéw palcow 4 4 5 5
Odlegtos¢ migdzy palcami 61 mm 61 mm 61 mm 61 mm
Ostona podbieracza Seryjnie Ze standardowa rolka Ze standardowa rolka Ze standardowa rolka
Pneumatyczne kofa kopiujace Opcjonalnie Seryjnie Seryjnie Seryjnie
Skretne kota podporowe Opcjonalnie Opcjonalnie Opcjonalnie
Wiot
Rotor Rotor Rotor Rotor Rotor Rotor
Rodzaj zespotu podajacego Open throat Z pojedynczymi 7 zespotem 7 podwdjnymi Z zespotem Z zespotem Z zespotem
zgbami tngcym zgbami tnacym tngcym tnacym
ggité);arr?grﬁAzReDs(t)?gi@odpomej I - Seryjnie Seryjnie Seryjnie Seryjnie
Teoretyczna dhugosc ciecia - >70 mm >70 mm >70 mm >45 mm
Zaberpieczni oy : it : iy | e | g
Wybdr liczby pracujgcych nozy - - 0-4-7-7-14 0-7-11-12-23
Hydrauliczne roztaczenie rotora Opcjonalnie Seryjnie Seryjnie
Opuszczana podtoga rotora Seryjnie Seryjnie Seryjnie
élété)&eg)éczny system udrazniania rotora B Oncjonalnie (AUTOMATE)
Automatyczne czyszczenie nozy - Opcjonalnie (AUTOMATE)

Komora prasowania

14 walcéw Power

Liczba rolek Track 14 walcéw Power Track 18 walcéw Power Track 18 walcéw Power Track
Srednica 1,25m 1,25m 1,25m 1,25m
Szerokosé 1,22m 1,22m 1,22m 122m
Automatyczna praca tylnej klapy - - - Opcjonalnie (AUTOMATE)
Obstuga

System sterowania AT 10 AT 10 VT 30 ISOBUS
TS |y i R
géizseygzzgry] awggggggzy/ - Manualna (zawor na prasie) Terminal
Hydraulika

Load Sensing - - Opcija (tylko dla funkcji AUTOMATE)
Wiazanie

Wigzanie sznurkiem Seryjnie - -

Wigzanie siatka - Seryjnie Seryjnie Seryjnie
Wigzanie siatkg i sznurkiem Opcja Opcja Opcja Opcja

Opony

300/80-15.3 - - -

380/55-17.0 < < -

480/45-17.0 < < -

400/60-22.5 - - -
500/45-22.5 - < <
560/45-22.5 - < <
650/40-22.5 - < <

< seryjnie <> opcja - = niedostgpne

27



FB seria

ZAPROJEKTOWANE PRZEZ KUHN,

WYKONANE PRZEZ KUHN

Zapoznaj sie z petna gama pras i owijarek KUHN

4.

i prostopadtosciennych

Znajdz najblizszego dealera marki KUHN na naszej

stronie internetowe;j:

iF 5 23

1. Prasy zmiennokomorowe - 2. BalePack - 3. i-BIO+ - 4. Wielkogabarytowe prasy kostkujgce - 5. + 6. Owijarki do bel okragtych

www.kuhn.com.pl

You([T)

Odwiedz nasz kanat na YouTube.

www.kuhn.com

Twaj dealer KUHN

6 L _'.; o ‘.: . ”.I. i

KUHN - MASZYNY ROLNICZE SP. Z 0.0.
Jelonek k/ Poznania - Ul. Orzechowa 1, 62-002 Suchy Las
Tel.: 61 812 52 35

Informacje zawarte w ninigjszym dokumencie sa podawane jedynie w celach informacyjnych i nie maja charakteru
wigzacego. Nasze maszyny sg zgodne z obowigzujgcymi przepisami obowigzujgcymi w kraju dostawy. Na potrzeby
lepszego zobrazowania okredlonych detali niektére zabezpieczenia prezentowane w materiastach moga nie
znajdowac sie w pozycji roboczej. Podczas obsiugi maszyn urzadzenia te muszg znajdowaé sie w potozeniu
zgodnym z wymaganiami podanymi w instrukcjach obstugi i montazu. Nie wolno przekracza¢ dopuszczalnej masy
calkowitej ciagnika, jego udzwigu i maksymalnego nacisku na o$ i opony. Nacisk na przednig o$ ciggnika musi
zawsze odpowiadac przepisom kraju dostawy (w Europie musi wynosi¢ minimum 20% masy wiasnej ciagnika).
Zastrzegamy sobie prawo do zmiany konstrukciji, specyfikacji lub wymienionych materiaiéw bez uprzedzenia.
Maszyny i urzadzenia w tym dokumencie moga by¢ objete co najmniej jednym patentem i/lub wzorem zastrzezonym.
Znaki towarowe zamieszczone w tym dokumencie moga by¢ zarejestrowane w jednym lub kilku krajach.

Znajdz KUHN réwniez tutaj: n y

W celu ochrony srodowiska niniejsza broszura zostata wydrukowana na papierze niezawierajacym chloru. / Wydrukowano w Holandii — ZPAFO8PL - 03.18 - Copyright 2018 KUHN
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