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NOTATKA PRASOWA

CONNECTED SHREDDER
Innowacyjny zdalny system monitorowania pracy rozdrabniacza polowego

--------------------------------------------------------------------------------------

Dzięki wykorzystaniu aplikacji mobilnej „Connected shredder”, właściciel maszyny lub operator może weryfikować zdalnie wszystkie zdarzenia podczas pracy maszyny: wibracje, temperaturę oleju 
w przekładni, obroty Wałka odbioru mocy, poziom pracy ramy. Celem aplikacji i zastosowanych czujników na maszynie jest informowanie o ewentualnych niezgodnościach z wymaganymi parametrami. Aplikacja informuje o przekroczeniu normy poprzez alert techniczny. Każde uszkodzenie noża lub bijaka, wzrost temperatury oleju w przekładni, zmniejszenie się obrotów rotora czy też nieprawidłowy kąt pracy ramy może wpływać na żywotność łożysk, rotora lub całej maszyny i to wszystko w czasie rzeczywistym. Rozwiązanie to jest proste w obsłudze i swojej konstrukcji a przyczynia się do znacznej redukcji kosztów użytkowania rozdrabniaczy i eliminacji przestojów w sezonie pracy.		

Ogólny opis projektu:
Aplikacja na telefony komórkowe z systemem Android/IOS, która jest w stanie monitorować w czasie rzeczywistym podstawowe parametry pracy rozdrabniacza. Głównym celem jest zapewnienie alarmów w przypadku przekroczenia progów obrotów wirnika, temperatury oleju, wibracji rotora oraz zasugerowanie rutynowej lub nadzwyczajnej konserwacji w oparciu o ogólny stan maszyny. Wyświetlane parametry to: obroty wirnika, całkowity i częściowy czas pracy, temperatura oleju zespołu napędowego, nachylenie głowicy rozdrabniacza, wykres trendu drgań wirnika o intensywności wyrażonej w wielokrotnościach przyspieszenia grawitacyjnego. Jednostka sterująca posiada lokalizator GPS i przechowuje wszystkie zdarzenia przekraczające progi od początku życia maszyny z datą i czasem trwania przekroczenia progu dopuszczalnego i pozycją geograficzną zdarzenia, rejestrując w sposób kompletny (powyżej i poniżej progu) tylko ostatnie 8 godzin pracy. Posiada moduł GSM i zintegrowaną kartę SIM do zdalnego kontrolowania parametrów mulczera, rozwiązanie IoT.

W rzeczywistości tylko poprzez jednoczesne zbieranie danych o temperaturze, obrotach rotora, wibracjach, nachyleniu i przepracowanych godzinach możliwe jest, nawet po fakcie, jednoznaczne zidentyfikowanie przyczyny ewentualnego uszkodzenia. Aplikacja współpracuje ze wszystkimi systemami Android/IOS smartfonów lub tabletów poprzez bezprzewodowe połączenie Bluetooth z prostym i intuicyjnym interfejsem... Zgodność z parametrami branżowymi 4.0 

Zalety innowacji:
Jest to urządzenie umożliwiające kontrolę warunków pracy, zużycia lub uszkodzenia elementów roboczych i ogólnego stanu technicznego maszyny. W rzeczywistości nadmierne zużycie i/lub złamanie, i/lub utrata narzędzia (noża lub bijaka) powoduje prawidłowe wykrycie drgań. Nadmierna temperatura przekładni może spowodować uszkodzenie samej przekładni, a obroty poniżej wymaganej prędkości obrotowej rotora mogą spowodować uderzenia w rurę rotora, z których nastąpi trwała deformacja i późniejsze drgania. Informacja, jaką otrzyma kierowca i właściciel maszyny pozwala operatorowi zatrzymać maszynę w odpowiednim czasie, gdy parametry pracy pozostają stale powyżej dopuszczalnego progu, unikając trwałego uszkodzenia narzędzia. Umożliwia on również gospodarstwom rolnym i firmom usługowym zdalne monitorowanie pracy maszyny w czasie rzeczywistym i pobieranie danych, które są istotne w prawidłowej eksploatacji maszyny.  Pozwala to na szybsze zrozumienie przyczyn problemów, które doprowadziły do uszkodzenia lub zaplanowanie naprawy, czy przeglądu maszyny, z odniesieniem do daty, czasu i georeferencji nietypowych zdarzeń eksploatacyjnych. 
Realizacja została opatentowana.
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